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FG-YQW 分体型O3 发生器说明书

□150G □200G

智能型、 搪瓷玻璃结构（水冷）

1.回水保护

2.冷却水过热保护

3.主板过热保护

4.主板过流保护

5.强力臭氧发生装置

6.臭氧浓度无级可调

国内经销：
提示： 机器应安装在通风干燥、干净的地方！

气水混合连接图严格按说明书安装，并做好防回水措施！

每 2 次开机的间隔时间应在 1 分钟以上！

请经常保持机器的干净，注意防水防潮，以利于机器的长期寿命！

严禁在未接冷却水的情况下工作！

安装使用前，务请详细阅读说明
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OZONE GENERATOR

第一章 产品型号及技术参数表

型 号

项目
FG-YQW-

150G

FG-YQW-

200G

臭氧产量（g/h） 150 200

使用电源 220V

频率 50Hz

额定工作电流（A） 16 21

功率（KW） 3.5 4.6

冷却水流量(m3/h) 0.6-0.7（25℃）

氧气流量（L/min） 30 40

氧气纯度 93%±3

输出压力 0.8±0.2kg/cm2

工作环境温度 ＜40℃

工作环境湿度 ＜70%

冷却水输入接口

1/2“内丝冷却水输出接口

臭氧输出接口

连接电缆线（mm2） 3*4

外型尺寸（mm） 1000*500*1305mm(臭氧机）+950*430*1290mm（制氧机）

重量（kg） 105（臭氧机）+98（制氧机） 105（臭氧机）+116（制氧机）
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1、设备特点：

第二章 产品结构及特点

⚫ 强力臭氧发生器FG-YQW 系列采用耐高温、耐高压搪瓷玻璃结构放电单元，该结构使用极其稳定、

使用寿命长，具有放电效率高、遇回水不易损坏等特点；

⚫ 设备内部由医用无油空压机、专业热交换器、精密过滤器、自动排水器、PSA 制氧系统、强力臭

氧发生单元、智能控制系统七大部分组成；

⚫ 多个故障点监测功能，主板温度检测、主板过流检测、冷却水温度检测、臭氧发生管回水检测等， 系

统检测到故障后，设备停止运行，故障板上相应的故障灯亮，故障报警器报警；

⚫ 臭氧发生量无极可调；

⚫ 电路主部件为西门子产品（IGBT、IGBT 模块）；

⚫ 该系列产品以美国进口沸石分子筛为吸附剂，用变压吸附法（PSA）将空气中的氧气与氮气分离，

并滤除空气中的有害物质，从而获取符合医用氧标准的高浓度氧。PSA 氧气产生设备为您提供纯度

93%±3 的氧气满足各方需求，安装和运行费用远低于瓶装或液化氧气；

⚫ 以空气为原料，不需任何辅料，耗电小，制氧成本低；

⚫ 性能稳定，全套气路均为低压系统，运行安全可靠；

⚫ 氧流量可调，供氧量大，噪音低；

⚫ 操作简便，随用随制，持续供氧；

2、设备配置附件：

⚫ 臭氧输送管 3 米；材质为 PVC，高要求用户建议使用聚四氟管或 304 不锈钢管作为臭氧输送管（自

行购买）；

⚫ 有发生回水可能性的臭氧投加系统必须加装防回水装置；

⚫ 说明书 1 份、臭氧输出接头 1 个、止回阀2 个；
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1、控制面板说明：

第三章 机器控制面板及接口功能说明

⚫ 臭氧量调节旋钮：可调节臭氧发生器工作电流，从而改变臭氧发生量，调节范围 0%～100%；

⚫ 电源指示灯：机器通电时常亮；

⚫ 运行指示灯：机器正常工作时亮，有故障时熄灭；

⚫ 故障报警灯：机器正常工作时熄灭，检测到回水或冷却水过温时亮并报警；

⚫ 启动按钮开关：控制机器的运行；

⚫ 停止按钮开关：控制机器的停止；

⚫ 复位按钮开关：故障报警时，检修正常后，恢复正常运行状态；

⚫ 电流表：机器总的工作电流显示；工作电流不得超过机器额定电流的 1.2 倍；

⚫ 定时器：可以设置工作时间和停止的时间做循环运行。左边时间是停止时间，右边是运行时间。当左边

设置为 0 时，机器运行一次就停止。下次启动时，先按停止按钮后再按启动。

⚫ 2、 操作步骤：

⚫ 启动步骤：机器通上电源后，电源指示灯亮，调好定时器的时间，按启动按钮，运行指示灯亮，机器

开始运行

⚫ 停止步骤：按停止按钮后，机器延时2分钟后停止（这2分钟只出氧气不出臭氧），运行指示灯熄灭，

机器停止运行

⚫ 故障复位：故障报警后，排除故障后，按复位按钮解除报警后才能启动
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2、机器侧面接口说明：

⚫ 氧气流量计：显示制氧部分输出气体流量的大小，也可以理解为臭氧流量；

⚫ 冷却水输入口：机器冷却水建议用自来水冷却；如用其它水做冷却或用循环水冷却，机器的进水口必须

加装 PP 棉水过滤器，否则水中的杂质及金属氧化物会导致臭氧发生管热交接不良，最终导致臭氧

浓度下降；严禁使用混浊、污水、海水、等含重金属氧化物的水对机器进行冷却，否则会导致臭氧发生

管冷却水通道结垢、腐蚀氧化损坏！

⚫ 冷却水输出口：出口的水温应比人体温度低（手感凉），如温度高则需加大冷却水流量；

⚫ 臭氧输出口：用在水处理行业的臭氧机，臭氧输出口至射流吸气装置之间必须安装单向阀及防回水装置，

确保水不会回流到机器里面！

⚫ 电源线：接 220V 50Hz 电源；电源必须带有地线，否则机器在受潮后外壳可能有漏电的危险！
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第四章 保养维修积故障排除

尊敬的飞歌臭氧产品用户：

非常感谢您选用飞歌臭氧产品，并衷心地祝贺您成为飞歌臭氧高品质产品的用户，为了确保您能够充

分享有飞歌臭氧提供的完善售后服务的支付，请您在购买产品后认真阅读本产品用户服务指南，同时予以

妥善保存。

飞歌臭氧提供的售后服务承诺：

1、本公司全系列产品（耗材、配件）自您购买之日起，提供一年免费保修，终身维护。

2、若产品出现下列故障，本公司将不承担保修义务，但可收取材料费维修：

⑴、环境过于潮湿或机器内部进水而导致产品损坏；

⑵、擅自改动产品结构而导致产品损坏；

⑶、因自然灾害或其它不可抗力而导致产品损坏；

⑷、无法提供购买凭证及保修卡；

3、需要提供上门服务，客户必须支付差旅费用，本公司或经销商可视距离远近确定是否上门服务。

4、因操作不当或机器故障而造成灭菌消毒事件未能达标，本公司对事件的内容不予承担赔偿责任！

故障检查与排除
如果做完了以下检查后，您仍未能解决问题或涉及维修的部分，请直接与飞歌臭氧当地的销售商或售后服

务部联系。
一、机器不通电：

1、电源插头是否插好，插座是否有 220V 交流电。

2、保险管是否烧坏，如烧坏更换同型号保险管并检查输入电压是否正常。
二、机器控制面板故障报警、机器停机：

检查内部故障板确认是 X1 对应的指示灯亮，还是 X2 指示灯亮

1、发生器回水保护（X1 对应指示灯亮）：由于操作失误、混合系统设计不合理或止回阀不良导致水回流

到臭氧发生管而使臭氧发生器自动保护；检查止回阀是否不良；将臭氧机臭氧输出口气管拔掉，打开发生管

底部的排水阀，将水排干， 再用 30~50L 的气量将臭氧发生管里面的水气彻底吹干（吹 30 分钟）。

2、冷却水过热保护（X2 对应指示灯不亮）：检查冷却水流量是否太小；水阀是否打开；臭氧管温控是否

接触不良或损坏。
三、机器内部线路板报警，有气体输出但没臭氧

1、主板过热保护：检查环境温度是否过高；机器安装处通风是否不好；散热风扇是否损坏；主板温控是

否接触不良或损坏。

2、主板过流保护：检查功率输出是否过大,过流保护设定（BH）是否过小。

四、机器内部线路板不报警，线路板电源指示不亮，有气体输出但没臭氧

1、检查相应的交流接触器是否吸合。
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2、检查线路板保险丝是否烧掉。
五、臭氧量偏低、工作电流变小

1、臭氧量调节旋钮是否调的过小。

2、检查臭氧发生管是否进水，如是回水按上一节回水故障处理。
六、臭氧输出口无气量输出：

1、检查氧气流量计是否打开；

2、检查空压机是否在工作；

3、检查机器内部管路接头是否漏气、脱落、管路是否打折；
七、臭氧量偏低（臭氧工作电流正常）：

臭氧量低，但是臭氧工作电流正常，一般是由于制氧部分故障导致的，需检查制氧部分输出流量和输

出纯度是否正常。

1、检查氧气输出流量是否正常：

2、检查制氧系统的工作状态是否正常；正常工作时，制氧部分的五通电磁阀每隔 7 秒钟左右会有排氮气

的动作：

3、如上述检查都正常，则需更换机器里面的制氧筒；制氧筒里面的分子筛属于耗材，使用寿命和环境、

气源干燥度有很大关系，一般 2～3 年左右才考虑更换。
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